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CAT et GCAZ

POMPE CENIRIFUGE

MATERIAU: ACIER REVETU PTFE
DEBIT: 25 m3/h

HMT: 12 mCL

PUISSANCE: 2.2 kW/ 1450 t/mn
FOURNISSEUR: KSB

GAS

POMPE Doseuse

MATERIAU: PP / PTFE
DEBIT: 1 m3/h
HMT: 40 mCL

FOURNISSEUR: Fluidcontrol

GCA4
POMPE CENTRIFUGE

MATERIAU: Inox 316L
DEBIT: 1 + 1 m3/h
HMT: 20 mCL

PUISSANCE: 1.5 x<<\ 3000 ﬁ\_\j:
FOURNISSEUR: Grosclaude

CAL et GA/

POMPE CENIRIFUGE

MATERIAU: Inox 316L
DEBIT: 350 Eu\j

HMT: 15 mCL
PUISSANCE:
FOURNISSEUR: En attente

GAY

"OMPE PNEUMATIQUE

MATERIAU: Kynar + PTFE
DEBIT: 5 m3/h
HMT: 10 mCL

FOURNISSEUR: Verder

MT et MZ

AGITATION

MATERIAU: Uranus 45N

DEBIT: 3020 m3/h

Vitesse de rotation : 200 T/Min.
PUISSANCE: 3 x<<\ 1450 ﬁ\33
FOURNISSEUR: Robin Industries

AOT et TAOZ

cuve TAMPON

MATERIAU: Béton revétu PE
Volume utile : 200 M3
Diam./500 x Haut 5000

FOURNISSEUR: Steuler (PE)




